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    当花篮摆放东西。当然我们还可以做家庭影院哦。我们可以在纸箱的一边开个口，用胶水把手
机，mp4等固定好，侧边留下一个可以让头进去的窗口。如果怕闷的话，可以在周边开多几个通风口。3、大型
纸箱，可以用来做礼物盒，外面用彩笔描绘的很漂亮，然后把自己塞在里面送给女朋友，绝1对感动到她。也可
以用来做一下大型的玩具，如变形金刚之类的。瓦楞纸箱在确定瓦楞纸箱的结构尺寸前，首先要考虑内装商品
的很大外径、性质和商品本身缩胀的公差系数，以及内装商品是整体还是组合套装。同时，还要考虑为保护内
装商品所加设的各种附件等。这就要求在设计安排和结构布局上要考虑多种因素对瓦楞纸箱结构尺寸的影响。
纸箱的规格一般用纸箱的内径尺寸长、宽、高表示，并按下列顺序和代号给出尺寸，单位mm。a.长度（l）：箱内
底面积长边尺寸；b.宽度（b）：箱内底面积短边尺寸；c.高度（h）：箱内顶面到底面尺寸。瓦楞纸箱的尺寸设计内
容包括内径尺寸、制造尺寸和外径尺寸的设计。内径尺寸为瓦楞纸箱成箱后内部空间尺寸；外径尺寸为瓦楞纸
箱成箱后外部轮廓尺寸，可用实际制造的尺寸加所使用的瓦楞纸板的厚度表示；制造尺寸为瓦楞纸箱在制造过
程中使用的尺寸。纸箱要遵循有关标准，如出口商品包装要符合国际标准或外商的要求，并要经过有关的测试。
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    瓦楞纸箱现已成为现代商业和贸易中使用的包装容器，也是当今世界各国采用重要的包装形式之
一。[2]瓦楞纸箱技术与原理编辑1、印刷包装行业的印刷方式主要有：平版胶印（油墨彩色印刷）、凸版印刷
（纸箱水墨印刷）。其中，纸箱水性印刷相比彩色印刷具有强度高、成本低、生产效率高（交期快），整体印
刷效果接近彩印，适用于产品的运输包装。2、瓦楞纸箱主要生产工序瓦楞纸板自动生产线、印刷工序、后加工
及成型工序；印刷工作已基本实现印刷、开槽、模切、粘箱、包装一次成型自动化作业。二、水性印刷原理1、
水性印刷属于加色法印刷。彩色原稿经过电子分色制版成反面图象，然后通过印刷机进行印刷，将水墨从印刷
机网纹辊上转移到印刷版上，再将水墨从印刷版上转移到瓦楞纸板上。通过套色、叠色得到正面的图象，实现
原稿样箱的复制，再现原稿的质量。2、四原色原理：红、黄、兰、黑（严格来说是三原色：红、黄、兰）间色：
两种原色相加：红+黄=橙色（橙红、橙黄）；红+兰=紫色（樱红、茄紫）；兰+黄=绿色（深绿、嫩绿）。三、
印前技术（传统制版）1、彩色原稿经过电子分色处理成单色然后出菲林片（阴图软片）。2、背曝光：用紫外
线对版材的背面进行曝光，形成印版底基。宝山区纸箱生产厂家瓦楞纸箱的箱形在保证纸箱质量的前提下，应
尽量节约纸箱加工材料和包装费用。

    怎样选择包装盒的用纸虽然对于产品包装盒而言，重要的是保护里面的商品，但是现在包装盒外观的
精美也是厂家必须考虑的。而且还需要考虑包装材料的成本和经济等要素。所以我们现在选择包装盒的原材料
要注意几项：⑴、平等性：一个产品本身的质量要和外包装相符合，比如你用一个售价几块钱的东西拿一个很
豪华的包装盒显然不是很合适。反之，如果一个几千块的高dang首饰你拿一个纸盒来包装，一样也不合时宜。
所以包装盒材料的选取也要按照包装物品的等级来区分为高dang、中档、低档。像一些高dang电子产品，由
于其本身价格较高，而且容易损坏，所以为了保证产品的安全性，在选择上就需要用性能较为优xui的包装材料。
而首饰、进口商品、化妆品一般都是用于满足消费者的虚荣心理的，所以也会采用高dang的包装材料。而中档
的包装产品，大多考虑的是经济适用性，包装的材料大致和产品本身相符合。对于一些低档的产品，往往也是
销售量da的，主要还是属于实惠型，例如电池、牙膏牙刷等。⑵、适应性：在运输产品时，我们还需要考虑到
包装材料能够适应运输条件，而且特别是一些食品类的产品要特别的留意天气气候、路途的长远和运输的方式
等因素。不同地区的气候环境存在明显的温差。
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    问题产生的原因：胖包或鼓包：同样的纸张，虽然其承受垂直压力性能好，但承受平面压力不如B型
和C型。A瓦的纸箱装上产品后，在运输过程中，纸箱会受到横向和纵向的振动，包装物和纸箱之间的反复冲击
使纸箱壁变薄，出现胖包或鼓包现象。恒远包装生产纸箱对重要的工作就是纸箱的设计，合格的纸箱产品要有
良好的保护性能和良好的外观设计，纸箱尺寸设计的合格与否，是决定纸箱时好时坏的关键因素。如皋恒远包
装是一家专业生产各类纸箱厂家，纸箱在设计结构中，要严格根据生产的制造的设备，生产工艺及内装产品分
类和性质来确定生产规格，只有充分的掌握了纸箱的结构，才能制造出既能保护产品，又具有良好外观的纸箱。
第三点注意事项、做好防护工作：有些用纸箱包装的货品，要经过长时间的运输，以及多次的更换运输工具，
这就加大了对纸箱的磨损。因此包装时要对纸箱的底部做好防护工作，避免在运输的过程中，因多次搬运导致
箱体磨损，而使纸箱内的产品受损。如皋恒远纸箱厂指出凹印预印目前使用的设备主要是卷筒纸凹版印刷机，
这种机器按滚筒部件的排列方式分类，主要有两种机型：卫星式凹版印刷机、机组式凹版印刷机。两种机型当
中机组式凹版印刷机布局更合理。纸箱箱纸板用作瓦楞纸箱的面纸、里纸或中心纸。

    纸箱（英文carton或hardpapercase）：是应用的包装制品，按用料不同，有瓦楞纸箱、单层纸板箱
等，有各种规格和型号。纸箱常用的有三层、五层，七层使用较少，各层分为里纸、瓦楞纸、芯纸、面纸，里、
面纸有茶板纸、牛皮纸，芯纸用瓦楞纸，各种纸的颜色和手感都不一样，不同厂家生产的纸（颜色、手感）也
不一样。中文名纸箱外文名carton、hardpapercase用途包装物品拼音zhixiang用料分类瓦楞纸箱、单层纸板
箱标准TTS定义包装制品目录1定义及提示2基本测试项目3纸箱知识4纸箱工艺▪加工工艺简介▪纸箱生产过程▪纸
箱的标准▪纸箱材质5包装能用纸箱6废旧纸箱处理7纸箱设计特点▪包卷式纸箱▪分离式纸箱▪三角柱型纸箱8另类体
验纸箱▪重瓦包装纸箱▪拉链纸箱▪高网线纸箱纸箱定义及提示编辑通常用作商品的包裹物或物品保护外层使用物。
纸箱的体积因商品的大小而改变，纸箱通常有“小心轻放”、“怕湿”、“向上”、“堆码极限”、“怕晒”、
“防潮”“质量安全”“禁止翻滚”“不可践踏”“注意防火”“易碎物品”“绿化环境”“怕热”“食
品”“防异味”等多种图案或文字提示，提醒使用者注意，以保护内装物品不受伤害。纸箱生产不会因为塑料
包装而走向衰退，其会随着技术的发展继续在包装行业上焕发光彩。宝山区纸箱生产厂家

纸箱A,B型或B、C型相结合，可提高纸箱物理机械性能，从印刷适性上比较，B型和C型均利于印刷。宝山区
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    2．1：物理指标：定量、水份、紧度、耐破强度（耐破指数）、环压强度（环压指数）、正/反吸水性、
耐折度。2．2：外观指标：平滑度、色差、白度。2．3：具体原纸标准参考：GB13023（瓦楞纸国
标）、GB13024（箱板纸国标）。相关项目参考行业动态或标准。3、造纸基本生产工艺流程3．1：传统造纸工
艺流程：原料：木材或草类纤维。3．2：现代造纸工艺流程：原料：商品木浆、废纸。瓦楞纸箱瓦楞纸板编辑1、
瓦楞纸板分类1．1：按楞型分类：A、C、B、E及其组合，比如：AB楞、BC楞、BBC楞等。市场上已有更细瓦楞F
楞在生产使用。1．2：按原纸层数分类：二层纸板、三层纸板、四层纸板、五层纸板、七层纸板等；1．3：按
楞形分类：U形、V形、UV形；市场上通用UV形；1．4：瓦楞性能对比：楞型楞高楞数个/300mm缩比平压强
度边压强度A34+241C38+232B50+223E96+2141．5：瓦楞展示：C楞B楞A楞1．6：其它：瓦楞：Flute；
单瓦楞纸板（又称三层纸板）：singlewall；双瓦楞纸板(又称五层纸板)：doublewall；三层瓦楞纸
板：triplewall;2、瓦楞纸板生产工艺流程桥连接2．1：单面机工作原理。正压式单面机）：2．2：原理概述：
瓦楞原纸通过上下瓦楞辊对压成型，经上糊辊上浆糊。宝山区纸箱生产厂家

如皋市恒远包装材料有限公司属于印刷的高新企业，技术力量雄厚。是一家私营有限责任公司企业，随着
市场的发展和生产的需求，与多家企业合作研究，在原有产品的基础上经过不断改进，追求新型，在强化内部
管理，完善结构调整的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界受到宽泛好评。公司拥有专业的
技术团队，具有纸箱，缠绕膜，塑料袋，纸质护角等多项业务。如皋恒远包装以创造***产品及服务的理念，打
造高指标的服务，引导行业的发展。


